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Allgemeine Hinweise
Sofern auf der Zeichnung nicht weiter angegeben gilt wie folgt:
Pos. 40; m1:5 A R'ER |
Pos. 30. Pos. 32. SA Pos. 30 (32) ' Pos. bl;miss Ausfihrungsklasse
M 1:5 M 1:5 5.4 368) 14 (186) 13 6 _ EXC-3 gemsB DIN EN 1090-2
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Draufsicht Fischbauchklappe . - o - creikons ruktion
Darstellung fur linke Klappe/ rechte Klappe spiegelbildlich ausagefuhrt . / %Qo > > Oo - Nicht naher bezeichneter Werkstoff fur Bleche S355J2+N, fur Profile S355J2+AR
M1: 20 v - Abnahmepriifzeugnisse nac gema tckliste
. : PP PPe SPIES : Symmefrieachse/ | —1 Abnahmepriifzeugni h DIN EN 10204 gem3B Stiicklist
Wehrfeldmitfe L 212 _ SchweiBnahtgiiten nach DIN EN ISO 5817, Bewertungsgruppe B
_ - - ~ 395 - Exemplarisch gekennzeichnete Schweif3nahte sind fur alle Bauteile einer
| | | | Seite UW | | | | | 1 m M Postionsnummer und arfgleiche Bauteile identisch auszufuhren!
|’ | i i i ‘ i i i i | - Nicht naher bezeichnete Kehlnahte sind mit a=4mm auszufuhren!
| | ‘ | | | | | S [ P S S A - Bedarfsstof3e sind als Vollanschluss auszufihren!
° | | /\ | i 1 ‘ ! ! 1 ﬁ} ﬁ} ¢'& 7 é%& ______ Pos. 42:M1:5 Pos. 43:M1:5 - Bei geschweiBten Anhangevorrichtungen ist eine 100%-ige
. ; ; | ; | | | | | 1 ® ® . . Rissprufung durchzufuhren!
| | i | 1 i i i i | s o “ ' - ' - Kanten, die einen Anstrich erhalten, sind gemaf3 DIN EN ISO 12944-3 mit R<2mm
° 1 1 | 1 | | | | | i 340 160 90 o D [L ig ° & zu runden. Kanten ohne Anstrich sind zu entgrafen!
: | | | | | | ‘ 3 3 *
i i i i | | | 1 19 (357) 12 89 12 (355) 17 89 MaBe ohne Toleranzangaben
° | | | | ‘ | i i i | r T F - SchweiBBkonstruktion nach DIN ISO 13920 B+F
1 ! 1 1 | 1 | | | i - Maschinenbau nach DIN ISO 2768-1/ mK
° | | | | i | 1 1 1 | 3 %g o D, ,\Q; o - Brennschneiden nach DIN EN ISO 9013 - 331
o | | | | | | | | | | Pos. 31 Pos. 33; SA Pos. 31 (33) N ™, - Oberflachen nach DIN ISO 1302, Reihe 2
‘ | | | ‘ | | i | | M1:5 M1:5 388 - PrifmafBe nach DIN 406-10
, » » » » \ - \ l ;
o i i | | i | | 1 | i —9}(9 Q'{b Korrosionsschutz
! ‘ ‘ | ! ‘ ‘ ‘ =) o~ S . Gewinde bei nachstehenden Arbeiten schitzen
o 1 1 1 1 1 1 1 1 1 | - $ $ $ ¥ % ¢ F———- POS- 44’ gespiegelte Ausfiihrung POS, l|-5, gespiegelte Ausfuhrung Vorbereitung: Strahlen SA 2,5
| | | | | | | | | i 388 384 Grundbeschichtung: SikaCor Zinc PUR ... 50pm
= i | | | i | | | | | 340 170 80 Deckbeschichtung: Sika Cor PUR SW ... 450pm
° | i i i | i i i i 1 \ / H \ / H Deckbeschichtung 2- lagig im Farbtonwechsel rt/br; sw
. 1 | i ‘ 1 \ i i i \ Decklage in RAL9005 (tiefschwarz)
\ | ‘ ‘ ! ‘ | | | |
° | | | | | | | | | i
° i | | | i ‘ 1 1 ‘ i
| | | | | | | | | ‘ , L
° i i i i i i i 1 Demonfaqe der Scharniere und Fullstucke Stickliste fir Instandsetzung Klappenlager (1x herstellen) . -
0 | ‘ ‘ ‘ | | ‘ i | | - Fillholzer (PE) durch Losen der Verschraubung ausbauen und seitlich lagern Pos. |Stk. Bezeichnung Zeichnungs-Nr. / Halbzeug AbmaBe Werkstoff Masse |Apz. [ ersir/index |Anderungen bzw. Erginzungen / zugehirige Zeichnungen  |P3fum Name
. 1 1 1 1 1 1 1 ‘ 1 | - Fillholzer fiir den Wiedereinbau eindeutig kennzeichnen. 1 2 |Endscharnier Klappenseite Bestand (wiederverwenden) [1070 x 415 Stahlguss 300,0 kg zur Ausfihrung bestinmf mit inweis auf Bauaufsichtlich genehmigf
| | 1 1 | ! 1 1 ! i - Fiillwinkel zwischen den armierungsseitigen Scharnierteilen heraustrennen 2 2 |Endscharnier Armierungssei’re Bestand (wiederverwenden) [1070 x 475 Stahlguss 213,0 kg
° | | | | | | | | | i - Ausbau der Scharniere im Pilgerschrittverfahren durch Losen der Schraubverbinungen. 3 | 2 |Bolzen Endscharnier : Rd%0 1080mm 14021 46,7 kg |3.2
| | | | | | | | | : . : : : : : : L | 34 |Normalscharnier Klappenseite Bestand (wiederverwenden) [360 x 415 Stahlguss 52,6 kg
. | | | | | | | | | - Pilgerschritt bedeutef jedes zweite Scharnier. Die verbleibenden Scharniere werden erst nach : . : :
1 | ‘ | | ‘ ‘ | ‘ | Wiedereinbau d ton Ch baut 5 | 34 |Normalscharnier Armierungsseite Bestand (wiederverwenden) [360 x 475 Stahlguss 62,9 kg _ : : :
. | | | | | | | | | i \edereinba der ersten Lharge ausgebadt. | 6 | 34 |Bolzen Normalscharnier Rd80 blk. 370mm 14021 B36kg [32 | e e pnterschrft, Funktion
| | | | TT | | | | | | - Scharniere fur den Wiedereinbau eindeutig kennzeichnen 7 | 2 |Mittelscharnier Klappenseite Bestand (wiederverwenden) |1060 x 415 |Stahlguss 253,3 kg Pehbearbeiter bem Aufireggeber rofingentecr
° | | i i i i i i i 1 8 2 |Mittelscharnier Armierungsseife Bestand (wiederverwenden) [1060 x 475 Stahlguss 239,8 kg
o] | | | Iy : Y Y 9 | 2 |Bolzen Mittelscharnier Rd90 1070mm 1.4021 46,2 kg |3.2
: ‘ | | | w | i | | ‘ Montage der Scharniere und Fullstucke ' LALLM L
| | | | | | | 1 | | : g : ) ) : 10 | 14 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M33x180 |Sechskantprofil 50 205mm C45 1,6 kg 3.2
. | i i i i | i \ i w - Einbau der Scharniere im Pilgerschrittverfahren 11 | 54 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M33x200 |Sechskantprofil 50 225mm C45 18 kg |3.2
‘ ‘ w w | w w ‘ ‘ | - EinschweiBen der neuen Fillwinkel 12 | 156 [Sechskantpassschraube 3hnlich DIN609 M33x160 |Sechskantprofil 50 185mm C45 15 kg |3.2
° | | | | | | | | | | - Korrosionsschutz des Sohlbalken inkl. Scharniere und Fillwinkel 13 | 16 |Sechskantpassschraube dhnlich DIN609 M39x160 |Sechskantprofil 60 190mm C45 2,2 kg 3.2 [t Penm _. Unferschrift, Funkfion Ot Barum nferschrift, Funktion
o | | | | | | | | o | - Einbau der Fiillhdlzer (PE) 14 | 68 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M24x130 |Sechskantprofil 36 150mm C45 0,7 kg |3.2 |eum o Yermerke der ausithrenden Firms
i i i i i i i | i | i 15 [ 102 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M2L4x150 |Sechskantprofil 36 17#0mm C45 0,8 kg 3.2
° | | | | | | i | | 16 | 68 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M33x130 |Sechskantprofil 50 155mm C45 1,3 kg 3.2
. ! ! 1 1 1 1 1 | 1 1 1 | 16 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M33x190 |Sechskantprofil 50 215mm C45 1,7 kg 3.2
| | | @ | @ /GD | 33 ) @ | | | 18 | 6 |Sechskantpassschraube ahnlich DIN609 M33x150 |Sechskantprofil 50 T15mm C45 1.4 kg 3.2
el | | | | ‘ | | | ‘ | 19 | 314 [Sechskantmutter DIN 985 - M33 - 8 Stahl, gal. vz |03 k
] 3 ; 3 | | | | | | ‘ ‘ ] | K[appendr‘ehachse , . .2 X8 Zeichnung gefertigt / bearbeitet (Datum, Name) Vermerke des bearbeitenden Ingenieurbiiros
. | l | X ‘g 0 Lg eXeHe! | 20 | 628 |Unterlegscheibe DIN 7989 - A 33 Stahl, sw 0,2 kg
1 A QA BB\ o6 | ,/_ a 66 oo o|o {h | i & Schnitt A-A SchwelAtechniach aeprdfl 21 | 16 |Sechskantmutter DIN 985 - M39 - 8 Stahl, gal. vz |0,6 kg SCHORISCH
sl 0000 6 0 0O0O° ° ° "OOOA"° ° ° "OOOOC°C /O [ IOOOO-° - ° “OOOO° {POOH- - - ®dooo o ooooll —+——17 | . | 22 | 32 |Unterlegscheibe ISO 7090 - 39 Stahl, sw 22,k Kg agis AU LV24006-07-00-00 A0 |1 /1
— - M1:10 SchweiBverfahren MAG (135); E-Hand (111) Masis Gt Sorato 7 16557 Kt
ol | . . —=* . . = I| 20 (32) e @ @ L0 (41, 42, 43) 23 | 170 |Sechskantmutter DIN 985 - M24 - 8 Stahl, gal. vz |0,1 kg ey Zeichnung gepruft
. 3 86 000 Oﬁ Ofe o ° o ‘ I° ° o ° 0000 °° ‘ ° o ° °\ ‘ — i ‘ —— 8 | 00600 SO’E Grundwerkstoff $235| | 24 | 340 [Unterlegscheibe DIN 7989 - A 24 Stahl, sw 0,1 kg
| | No o/ /& \ 5 (2, 8) 25 | 38 |Zylinderkopfschraub DIN 6912 - M16 x 35 A2 0,1 k 16.05.2024 Buck
° i) QO O O UJ / \U | UJ / \U | Uj / | , : Zusatzwerkstoff GLSi1 yINCErKOpTSCnraune X AL
= e~ ==- — ; i == ‘ ‘*;./{/é//////ﬁ‘//, Q 26 | 130 [Flachkopfschmiernippel DIN 3404 - G1/4" Ms 0,0 kg £etun Xme T pelun n Nome
° @ "0‘//"//‘- ‘\\\\\‘\\\/’\ Schutzgas M21| | 30 | 34 |Fillstick Klappe breit Bestand (wiederverwenden) [340 x 110 x 90 |UHMW, schwarz |#,5 kg ‘ﬂ usrunrungszeichnung
: ,’ q I\ \/ ‘./gﬁa\ - i AN ) 31 | 34 |Fillstick Sohle breit Bestand (wiederverwenden) [340 x 310 x 90 |UHMW, schwarz |2,7 kg Generaldirektion Wasserstraf3en und Schifffahrt
o @ 18 " o "‘&V'q’ OO\ Warmebehandlung 32 | 2 |Fullstuck Klappe schmal Bestand (wiederverwenden) |160 x 310 x 90 |UHMW, schwarz (3,8 kg WSV.de WasserstraBen- und Schifffahrtsamf Main
. 12 @ G o l \\ ‘ unbemaBte Kehlnshte Lmm 33 | 2 |Fillstick Sohle schmal Bestand (wiederverwenden) |[160 x 110 x 90 |UHMW, schwarz |1,4 kg J e | Bwastr Kilometer S| gany [ Chiekfidenthr - Dbiek- |08
E // ’4\ \ 34 | 280 |Schlossschraube DIN 603 - M16 x 150 Sfahl, gal vz 0,3 kg 612 A3 | 290 | 01 345290 0 31 1
I //’ ” ‘ \ \ Bewerfungsgruppe Bl | 35 | 280 |Unterlegscheibe DIN 125 - A 17 Stahl; tzn 0,0 kg .
1070 3,0 | 360 | 340 3,0 | 360 |160] 360 | 340 1060 / @ ——=5 N\ Prifverfahren yr| |36 | 280 |Sechskantmutter DIN 934 - M16 Stahl; fzn 0.0 kg s Wefraniage Offendort Rechfs
// \\ ‘ 40 | 30 |Fillwinkel L65 x 11 390mm S235 JR+AR 3,6 kg Osjittei Stauklappe
16x700=11200 100 Vi e ‘ \ ‘ \ Priifumfang 100% | | 41| 2 |Fiillwinkel L65 x 11 207mm S235 JR+AR 1,9 kg " -
’ | | L2 | 1 [Fillwinkel L90x 11 (kupieren) 388mm S235 JR+AR 4,0 kg — PPENSLNATNIEre
Material >=20 mm Dicke entsprechend SEW — - -
al"— ak 088 vorwarmen 43 1 |Fillwinkel L30x11 (kupleren) 384mm 5235 JR+AR 4'0 kg Enwurf N Blatt-Nr. DVtU-Identifikation
Seite OW L L 15 052024 LL | 1 |Fillwinkel (rechte Klappe) L90x11 (kupieren) 388mm S235 JR+AR 4,0 kg 1
Datum SchweiBaufsicht 45 | 1 |Fillwinkel (rechte Klappe) L90x11 (kupieren) 384mm S235 JR+AR 4,0 kg e aperab DVIU-Index
L6 | 3 |Fullwinkel Reserve L65 x 11 2000mm S235 JR+AR 16,5 kg AU LV24006-07-00-00

Schutzvermerk ISO 16016 beachten / Refer to protection notice ISO 16016 | |



